Cephe Kertme Makinasi
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Genel Ozellikler

« Aliminyum Cephe ve Dograma profillerine Kertme islemlerini yapar.

+ Genis kesme aralikli, ytksek performansli Aliminyum profil alistirma makinasidir.

« Cephe profilleri, kis bahgeleri, kubbe ve &ézel konstriiksiyonlarin imalatindaki zor uygulamalar igin kullanimi idealdir.

« Hareketli testere Unitesi ve sabit profilin islenmesi sayesinde yiiksek hassasiyet ve dustik yer ihtiyaci saglar.

« Genis arka dayama sayesinde birden gok profili ayni anda isleme olanagi saglar.

« Lineer kizakli, agi ayarli ve kesim bolgesinden optimum verimi almayi saglayan pndmatik kontrollii destek masasi
bulunur.

« Profiller yatay ya da dikey olarak baglanabilir.

» Pulverize Yaglama sistemi ile Testere sogutmasi gerceklestirilir. E ~

« Testere pozisyonlamasi Servo Kontrolli olmasi sayesinde yliksek hassasiyete sahiptir. @ @

« Invertdr kontrollii olan @ 650 mm Karbir Testere devri 1500 rpm'dir. |

« Islenebilecek maksimum profil kapasitesi 300 mm x 300 mm’dir. (Yiikseklik x Genislik) imv‘mo R cetet o enen g enomom) 4 1

« Islenebilecek maksimum Centik Yiiksekligi 260 mm, maksimum Centik derinligi 260 mm‘dir. P45 H 75 L 2130 | aeoxaexrees | 300x300 1 0650x@50x44]

« Kertme isleminden sonra montaj baglanti deliklerini @4 mm matkap ile agilabilir. \ : B B & ’
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max: 300mm

‘max: 300mm
« Hareketli Testere grubu ve Testere kertme araliginin 300° olmasi sayesinde kertme islemlerini yapabilmektedir.

+ Ideal calisma yiiksekligine sahip Galisma Masasi yiiksek ergonomi saglar.

» Manyetik halka kodlayici sayesinde ekrandan hassas agi kontrolt yapilabilir.

« Profiller 30° ile 150° arasinda ayarlanarak baglanabilir.

« Acili baglanan profil islemlerinde dahi profilin sabit, testere Unitesinin hareketli olmasi sayesinde yiksek hassasiyetli
isleme yapilir.
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