PVC Profil isleme ve Kesim Merkezi

SB 3011

Profil Girig Unitesi Profil Isleme ve Kesim Unitesi Profil Cikis Unitesi

Motor Ozellikleri Gig (kW) Motor Hizi (rpm) | Eksenel Hiz (°/dk) |Eksenler Hiz (m/dk) Rediiktor
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1
i Giris Robotu Servo Motor 1,50 2000 - 275
1 '
: P i‘ Freze Grubu B Ekseni Servo 0,76 18000 145 - SD110-2-70:25
i - :
1
1 .-.,' - . Freze Grubu Y1 Ekseni Servo 0,40 3000 - 15
T i d i
I\ ' 1 \: - ’.‘ % .).‘ B Freze Grubu Y2 Ekseni Servo 0,40 3000 - 15
. Lo »l
{ — F Freze Grubu Z1 Ekseni Servo 0,40 3000 - 15
\]\ \T’/ L4 Freze Grubu Z2 Ekseni Servo 0,40 3000 = 15
!
'i ] 7z Kesim Grubu Z Ekseni Servo 0,75 3000 - 30
\‘ Gikis Robotu Servo Motoru 1,00 2000 o 275
\
! Girig Konveyor Motoru 0,37 2820 - SRT 40i:100
Gikis Konveyor Motoru 0,37 2820 - SRT 40i:100
Profil Kesim Unitesi Opsiyonlar ,
Talas Konveyor Motoru 0,37 2820 - FRT 40 i:100
B SaEaEEEEAReS « PTR 200 Rafli Profil Tagima Arabasi
- ! : I - . Freze Motoru 1 0,75 18000 -
- o « Kesilmis profili diizenli stoklama ve kolay
- \ ta§|ma i‘;in tasarlanm|§t|r. Freze Motoru 2 0,75 18000 -
/ I Testere Motoru (+45°) 1,50 2850 -
/ \
Testere Motoru (-45° 1,50 2850 =
/ z «H 100 459
1T % Vidalama Unitesi Testere Motoru (90°) 1,50 2850 a
= \ :
1] 1 T
130 100 50 0
Profil Kesim Yiiksekligi Max. 210 mm'dir. | 3288 11620
« H 500

« 3 adet testere ile +45° -45° ve 90° acilarda kesim yapar.

Vidalama ve Delik Delme

Unitesi

2425

Genel Ozellikler

« PVC Profillerin freze isleme ve kesim operasyonlarini yapar.
* Lineer 6lgme sistemi sayesinde 6lcme kararliligi saglar.

» Otomatik yaglama sistemine sahiptir. SB 3011
* Minimum fire, maksimum Uretim ilkesine uygun ¢alisma algoritmasi vardir.

}

b
« Fireler, gdnderilen kesim listeleri icerisinde otomatik optimize edilerek degerlendirilebilir. kg !' _‘-
wW
* Tek seferde 9 adet profil ylikleme kapasitesi vardir. i i 2 2 = |
.. o . 1400 V (50-60 Hz) (kW) 6-8 bar (It/dk) WxLxH(mm) | L(min)xL(max)(mm) ! axh (mm)(min) axh (mm) (max.) @D x@d xb (mm) !
* Yiksek hiza uygun saglam mekanik yapi. : i
500 x40 x4,0 (90°) }
13,5 250 3508

11620 3288 x 2425| | 395 x 6500 30 x 30 130 x 210 i 420x30x4,0(45’)§
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Kontrol paneli

Profile isleme Unit

* Kullanimi kolay ve esnek isletim sistemi sayesinde, tim

* Minimum fire, maksimum Uretim ilkesine uygun ¢alisma
algoritmasi vardir.

* Fireler, gdnderilen kesim listeleri ierisinde otomatik
optimize edilerek degerlendirilebilir.

+ Kolay sekilde parametre ayarlari yapilabilir.

« Periyodik bakim hatirlatma fonksiyonu vardir.

* 17" LCD monitdr.

* Usb girigi

Profil Giris Unitesi

dograma ve optimizasyon programlari ile uyumlu galisir.

L
: « Girig konveyoriine 9 adet profil yiklenebilir.

« Profil ylikleme kapasitesi opsiyon olarakta artirlabilir.

« Profil tagima ve pozisyonlama, otomatik profil tanima
ozelligine sahiptir.

* Minimum 886mm, maksimum 6500mm'dir. Profil boyu-
nu otomatik dlger. (Sonsuz boy isleme opsiyonu vardir)

« Yanlis profil koymayi engelleyen uyari sistemi vardir.

Profil Cikig Unitesi

* Cikis robotu kesilen pargalari otomatik olarak konveydr
Uzerine aktarr.

+ Islemi biten her parca iin istenirse barkod yazicidan
etiket ¢iktisi alinarak tretim organizasyonu icin kolaylk
saglanabilir.

Su tahliye

Kapr kolu deligi, Barel deligi,
Ayna merkezleme delig,
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« Simetrik pozisyonlanmus iki freze profilin

cevresinde 360° dogrusal islem yapar.

Su tahliye

kanali
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Su tahliye

kanali
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Espanyolet ve kilit kanali
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Mentese deligi markalama
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karsiligr markalama

takoz ve montaj

baglanti deligi
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