Profile isleme ve Kesim Merkezi

Profile isleme, Kesim ve Destek Saci Vidalama Merkezi

Profil Yikleme Unitesi

Profil isleme Unitesi

Profil Aktarma Unitesi

Genel Ozellikler
I
* Yiksek hiza uygun Robust mekanik tasarim.

* Yiksek malzeme kalitesiyle maksimum performans saglar.

« Isleme, Kesim ve Vidalama Uniteleri birbirinden bagimsiz
calisabilme sayesinde ylksek kapasiteli Gretim yapar.

« FA 1030 Profil isleme, Kesim ve Destek Saci Vidalama Uni-
tesi'nde 14 servo motor, FA 1010 Profil isleme ve Kesim
Merkezinde ise 12 servo motor vardir.

* Lineer 6lgme sistemi sayesinde dlgme kararliigi saglar.

* Ters kesim 0zelligiyle orta kayittan kasa yapildiginda fire
verilmez.

« Destek Saci Vidalama Unitesi istenildiginde, FA 1010
modeline sonradan da ilave edilebilir.

 Otomatik yaglama sistemine sahiptir.

Kontrol paneli

« Kullanimi kolay ve esnek isletim sistemi
sayesinde, tim dograma ve optimizas-
yon programlari ile uyumlu calisir.

« Minimum fire, maksimum Gretim

ilkesine uygun calisma algoritmasi vardir.

* Fireler, gonderilen kesim listeleri
icerisinde otomatik optimize edilerek
degerlendirilebilir.

« Kolaylikla parametre ayarlari yapilabilir.

* Profil ve aksesuardan farkli konfigu-
rasyonlar olusturup,
optimizasyon yapma imkani saglar.

* Periyodik bakim hatirlatma
fonksiyonu vardir.

* 17" LCD monitdr.

* Usb girisi

Profil Kesim Unitesi
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Profil Vidalama Unitesi

Profil Cikis Unitesi

« Girig konveyoriine 9 adet profil
yuklenebilir.

« Profil yikleme kapasitesi opsiyon
olarakta artirilabilir.

« Profil tagima ve pozisyonlama, oto-
matik profil tanima 6zelligine sahiptir.

1+ Minimum 800mm, maksimum

/ 6500mm boyunda profiller ile calisir.

* Yanlis profil koymayi engelleyen
uyari sistemi vardir.
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Profil isleme Unitesi
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+ Isleme Unitesinde, servo motor kontrollii 7 eksen vardir.
+ Kol yeri, Barel ve Su Tahliye islemleri ayni anda karsilikli acilir.

10 boy kasa profili iglenerek hesaplanmustir.

10 boy kanat profili islenerek hesaplanmistir.

10 boy kapi profili islenerek hesaplanmistir.

* Mevcut aksesuarlar ¢ikartildiginda veya farkli aksesuarlar
ilave edildiginde islem streleri degiskenlik gosterebilir.
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Profile isleme ve Kesim Merkezi

Profil Aktarma Unitesi

« Isleme kisminda isi biten profilleri
kesim Unitesine aktarir.

Profil Kesim Unitesi

sinde ilerleme hizi ve miktari profillere
g06re ayri ayr tanimlanabilir.

* Testere dmrlini uzatan Ozel calisma
sistemi vardir.
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Profile isleme, Kesim ve Destek Saci Vidalama Merkezi

Profil Cikig Unitesi

* Cikis robotu otomatik olarak kesilen
parcalari konveyor lzerine aktanr.

* Operator kesilen parcalara etiket yapis-
tirarak sonraki isleme hazir hale getirir.

» FA 1030 igindir.

« Vidalama konvey®drii parcayi vidalama bolimdne tasir.

« Servo kontrolli ift kafali vidalama Unitesi, parganin  boyuna ve islemlerine gore vidalamayi
yapar.

 Minimum 340mm, maksimum 4360mm uzunlukta profilleri vidalar.
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Yiikleme Unitesi Servo Motor
Yiikleme Unitesi Konveyor
Isleme Unitesi X1 Eksen Servo
Isleme Unitesi Xz Eksen Servo
Isleme Unitesi Y1 Eksen Servo
Isleme Unitesi Y2 Eksen Servo
Isleme Unitesi 71 Eksen Servo
Isleme Unitesi Zz Eksen Servo
Isleme Unitesi B Eksen Servo
Isleme Unitesi Spindle 1

Isleme Unitesi Spindle 2
Isleme Unitesi Spindle 3
Isleme Unitesi Spindle 4
Aktarma Unitesi Servo Motor
Kesim Unitesi Y Eksen Servo
Kesim Unitesi B Eksen Servo
Kesim Unitesi Testere

Gikis Unitesi Servo Motor

Gikis Unitesi Konveyor

Yiikleme Unitesi Servo Motor

Yiileme Unitesi Konveyor
Isleme Unitesi X1 Eksen Servo
Isleme Unitesi X2 Eksen Servo
Isleme Unitesi Y1 Eksen Servo
Isleme Unitesi Y2 Eksen Servo
Isleme Unitesi 1 Eksen Servo
Isleme Unitesi Z2 Eksen Servo
Isleme Unitesi B Eksen Servo
Isleme Unitesi Spindle 1
Isleme Unitesi Spindle 2
Isleme Unitesi Spindle 3
Isleme Unitesi Spindle 4
Aktarma Unitesi Servo Motor
Kesim Unitesi Y Eksen Servo
Kesim Unitesi B Eksen Servo
Kesim Unitesi Testere

Gikus Unitesi Servo Motor
Gikus Unitesi Konveyor
Vidalama X Ekseni S. Motor 1
Vidalama X Ekseni S. Motor 2

Vidalama Unitesi Konveyor
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Opsiyonlar

« PTR 200 Rafli Profil Tagima Arabasi Kesilmis
profili diizenli stoklama ve kolay tagima igin
tasarlanmistir.

+ OK 100 Orta Kayit Kertme Unitesi, Kesim cikigin-
da, 2 profilin ayni anda ortakayit kertme islemini

yapar.

*OK 100 ve L 100 opsiyonlarinin ayni anda makinada kullanilmasi uygun degildir.
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+ L 100 Conta Kesme, Profillerde, conta altindaki kaynak
capaginin olugmasini dnler.

» H 500 Vidalama ve delik delme Gnitesi.
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