Montaj Masasi Kapi ve Kanat Toplama Masasi

* Masadistu tastyicilar vasitasiyla max.
boyutlardaki dogramalarda dahi
operatorin fiziksel olarak yorulmasi

RC1010 - RC 2070

asgariye indirilerek,verimliligin
arttinlmasi saglanmustir.

* Punch unitesi ile istenilen dlclide
ispanyolet ve cift agilim Gst makas

kesimi yapilir.
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Genel ('5zellikler RC 1010
« Operatoriin gereksiz yorulmasini minimuma indirir. Ornegin, giinde 100 adet 20 kg. cerceveyi her defasinda elle /_\\ L ) A
déndiirmek yerine masa stii tasiyicilar sayesinde cevirerek 2000 kg.'lik yiikii masa tasimis olur. & R/ kg T °
» Markalama aparatlari ile alt ve Gst menteseler kolayca konumlandirilarak montaji yapilir. b oobarua H WLk om) AxB@m) |
« Aksesuarlarin tezgahta stoklanabilmesiyle operatriin calisma alaninda tutulmasi saglanir. Ly L ass  socoxzzoxsom £ 3000x2000
+ RC 1010 montaj masasi ve RC 2010 kap!i ve kanat toplama masasi birbirine baglanarak ya da bagimsiz olarak yanyana H | £

hat olusturulabilir. RC 2010
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1230V (50-60 Hz) (W)l | 6-8 bar (it/dk)

I WxLxH(mm) | AxB (mm) SxKxL (mm)
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