MK 2010 \ MK 2020 Dort Kése Kaynak Makinasi
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nel Ozellikler MK 2020

« PVC profillerin ayni anda dort késesini 90° acl ile kaynatir. 4 /\ i WL i P RN =1
« Tolerans sistemi ile 6l¢l hatalari minimuma indirilir. @ kg i ﬁ‘h ﬁ‘h I I‘B

« Otomatik yaglama sistemine sahiptir. : :
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« Kullanimi kolay ve esnek isletim sistemi sayesinde tim dograma ve optimizasyon
programlari ile uyumlu caligr.

+ Ozel yazilim sayesinde profil arabasinda istifleme diizeni ekrandan secilerek,
musteri

bazinda da Uretim yapilabilir.

« Kolay sekilde parametre ayarlari yapilir.

« Periyodik bakim hatirlatma fonksiyonu vardir.

« Barkod okuyucu kullanilmadan da manuel &I¢li girilerek kaynak yapilabilir.

« SD kartla calisabilir.

« Barkod okuyucu bulunmaktadir.

« Ethernet baglantisi vardir.

« 4 Kose Kaynak, Bekleme istasyonu, Gevirme Robotu ve CNC temizleme ile
birlestirilerek hat haline getirilebilir.

* Rulo formunda teflon yenileme sistemi sayesinde zaman ve
maliyetten tasarruf edilir.

* Pratik kaynak kalib1 degistirme sistemi sayesinde zamandan
tasarruf edilir.

+ 0,Tmm hassasiyetle eksenlerin pozisyonlanmasi.

+ Kesim ve kaynak toleranslari 4 kdseye esit daglir.

* Xve Y eksenlerinin otomatik pozisyonlanmasi.

Opsiyonlar

-+ CB 300 + Kaynak Kaliplar
Conta Baski

X'min: 730 mm

Y min: 550 mm
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